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◦ Présentation du projet 

◦ Installation

◦ Conclusions





Organisation : 
Présentation 

du Système

Analyse de 

l’installation 

existante

Recherche 

des solutions 

possibles

Recherche du 

matériel

Choix d’une 

solution

Organisation 

de l’installation 

du matériel

Commande 

du matériel

Mise en place 

de la solution
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Cet oPRP est applicable à toutes les étapes du process. 
 

 
CCP N°1 

oPRP 1 

STOCKAGE EN CHAMBRE 

FROIDE 

oPRP 3 

EXPEDITION 

Local à -23°C 

PALETTISATION 

ETIQUETAGE 

SCOTCHAGE CARTON 

VIBREUR -PESEE DU CARTON / 

FERMETURE DE LA SACHE 

MISE EN CARTON 

AUTOMATIQUE 

Mise d’une sache 

dans le carton 

Formation du carton 

DETECTION METALLIQUE et 

CONTROLE QUALITE 

Local climatisé 

7°C 

DEPOSE SUR TAPIS A PALETTES 

SURGELATION 

DEPOSE SUR TAPIS PVC 

Tracé laser pour les longueurs 

Recyclage pâte RETRACTION DES PATONS 

ALLONGEMENT DES PATONS 

DETENTE SUR TAPIS 

Validation du 

diagramme par les 

membres de l’équipe 

HACCP 



La formeuse de caisse  





Problèmatique



Historique de La formeuse de caisse 
entre 2019-2021

Suite à ma recherche d’analyse sur les  

différences pannes obtenu entre 2019-

2021 nous retrouvons quatre pannes plus 

élevés: 

- Le bras ne monte pas 

- Réparation de la scotcheuse 

- Problème de rabats 

- Formeuse se met en défaut 





EVALUATION DES RISQUES – LIGNE CRUE 
 

POSTE OU UNITE : Conducteur de conditionnement 

PERSONNE RENCONTREE : T.Besson 

DATE : 07/12/04 

Mise à jour : 11/10/07 

EQUIPE D’ANALYSE : Mr O. PUJAT 

                                         Mr J.C. PLUCHON 

 

Opérations  Identification des dangers Mesures de prévention 

existantes 

Evaluation 

des risques 

Mesures de prévention recommandées 

Sources de 

dangers 

Scénarios d’accident F G R 

Intervention sur le 

tapis blanc à palettes 

Matériel de 

travail 

Lorsque des produits se 

bloquent, risque de blessure 

au visage et aux mains 

 

 2 2 4 Prévoir un outil pour débloquer les 

produits 

Formeuse de caisses 

 

Matériel de 

travail 

Coupure au changement de 

scotch avec la lame 

 1 2 2  

Intervention sur la 

trémie de 

remplissage des 

caisses 

Matériel de 

travail 

Risque de coupure avec les 

mâchoires de la trémie 

 2 2 4 Porter des gants pour intervenir 

Scotcheuse Matériel de 

travail 

Coupure au changement de 

scotch avec la lame 

 1 3 3 Port de gants 

F = Fréquence d’exposition : 0 : nulle, 1 : rare, 2 : occasionnelle, 3 : courante.            G = Gravité des conséquences : 0 : nulle, 1 : impacts mineurs, 2 : soins légers, 3 : blessures graves.  

R = F x G = niveau de risques : 0 : nul, 1-2 : faible, 3-4 : moyen, 6-9 : élevé. 

 

P : Prévue,  NO : Non Observée, O : Observée, C : Connue 

 



Solution 

◦ Changement des pièces mécanique des bras 
plieurs de grands rabats 

- Pignons et roulements

◦ Changement des vérins du  bras  

- Ventouses 

◦ Changement des distributeur pourquoi ? 

- Présence de l’eau a dégradé les distributeur 

- Fuite d’air 

- Obsolète 



Ancien distributeur  



Schéma electrique 

Schéma sortie automate 



Schéma entre automate 

Schema pneumatique 
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Somme de Coût cartons jetés Mois

Lignes Janvier Février Mars Avril Mai Juin Juillet Août Septembre Octobre Novembre Décembre Total général

Cru 38 52 69 46 104 113 344 207 25 27 22 19 1066

Total général 38 52 69 46 104 113 344 207 25 27 22 19 1066



Somme de Qté cartons jetés Mois

Lignes Janvier Février Mars Avril Mai Juin Juillet Août Septembre Octobre Novembre Décembre Total général

Cru 112 155 201 137 302 327 1001 600 71 78 64 56 3104

Total général 112 155 201 137 302 327 1001 600 71 78 64 56 3104





AQ manager GMAO



Conclusion 


